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Abstract (Basic): DE 29908618 Ul 

NOVELTY - The head (12) of the tool is part of a screw (11), which 
is screwed into a bore (9) . The bore extends from the front side (8) of 
the mounting section (3) coaxial to the axis (4) . The disc is supported 
by a washer (16,17) at either side, against the nut (13) and/or the 
head (12) of the screw. 

USE - For grinding, cleaning or polishing. 

ADVANTAGE - The tool disc can be changed more easily. 

DESCRIPTION OF DRAWING (S) - The drawing shows the side view of the 
tool. 
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Drehantreibbares Schleif-, Reinigungs- oder Polier- Werkzeug 

Die Erfindung betrifft ein drehantreibbares Schleif-, Reinigungs- oder Po- 
lier-Werkzeug nach dem OberbegrifT des Anspruches 1. 

5 

Bei einem derartigen bekannten Werkzeug ist der Aufhahme-Abschnitt an 
seinem dem Spann-Abschnitt abgewandten Ende einstiickig mit einem 
Kopf versehen, zwischen dem und der Mutter die Scheibe eingespannt 
wird. Zum Auswechseln einer verschlissenen Scheibe muB das gesamte 
10 Werkzeug aus dem Spannfutter der Antriebsmaschine herausgenommen 
werden. AnschlieBend wird die Mutter vom Aufhahme-Abschnitt abge- 
schraubt; dann erfolgt das Auswechseln der Scheibe und deren Einspan- 
nung durch erneutes Aufschrauben der Mutter. 

15 Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Werkzeug der gattungsge- 
mafien Art so auszugestalten, daB ein Auswechseln einer verschlissenen 
Scheibe in besonders einfacher Weise moglich ist. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die Merkmale im Kennzeich- 
20 nungsteil des Anspruches 1 gelost. Durch die erfindungsgemaiJen MaB- 
nahmen wird es ermoglicht, daB der Bolzen im Spannfutter der Antriebs- 
maschine eingespannt bleibt, und daB lediglich die Mutter gelockert und 
die Schraube aus dem Aufnahme-Abschnitt herausgeschraubt wird. An- 
schlieBend wird eine neue Scheibe aufgesetzt, die Schraube wieder erneut 
25 in den Aufhahme-Abschnitt hiiieingeschraubt und dann die Verspannung 
durch erneutes Anziehen der Mutter hergestellt. Die Scheiben konnen sehr 
dicht an das freie Ende des Bolzens herangebracht werden, was ihre Ein- 
satzmoglichkeiten verbessert. 

R/Bt 
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Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen ergeben sich aus den Unteransprii- 
chen. 

5 Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung wird nachfolgend anhand der 
Zeichnung naher erlautert. 

Das in der Zeichnung dargestellte Schleifwerkzeug weist einen Bolzen 1 
auf, der einen glattzylindrischen Spann-Abschnitt 2 zum Einspannen im 

10 drehantreibbaren Spannfutter einer Arbeitsmaschine aufweist. Der Bolzen 1 
weist anschlieBend an den Spann-Abschnitt 2 einen Aufhahme-Abschnitt 3 
auf, der ebenfalls konzentrisch zur gemeinsamen Mittel-Langs-Achse 4 des 
Bolzens 1 angeordnet ist Der Aufnahme-Abschnitt 3 weist ein Auflen- 
Gewinde 5 auf, dessen Drehrichtung 6 entgegengesetzt der Antriebs-Dreh- 

15 Richtung 7 der Antriebsinaschine verlauft. Da normgemaB Antriebsmaschi- 
nen rechtsdrehend sind, ist also dementsprechend iiblicherweise das Au- 
Cen-Gewinde 5 ein Linksgewinde. 

Ausgehend von der dem Spann-Abschnitt 2 abgewandten Stiniseite 8 des 
20 Aufhahrne-Abschnitts 3 ist im Aufhahme-Abschnitt 3 konzentrisch zur 
Achse 4 eine Sackloch-Bohrung 9 ausgebildet, die mit einem Innen- 
Gewinde 10 versehen ist, dessen Drehrichtung - von der Stirnseite 8 zum 
Bohrungsgrund gesehen - der - vom Spann-Abschnitt 2 zum Aufhahme- 
Abschnitt 3 hin gesehen - Antriebs-Drehrichtung 7 entspricht Bei den ge- 
25 schilderten ublichen und normgemafien Verhaltnissen ist das Innen- 

Gewinde 10 also ein Rechtsgewinde. Das Auflen-Gewinde 5 und das In- 
nen-Gewinde 10 sind also einander entgegen gerichtetc Gewinde. 
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In die Bohrung 9 ist eine Schraube 1 1 eingeschraubt, deren flacher Sechs- 
kant-Kopf 12 fest gegen die Stirnseite 8 anJiegt und damit die Schraube 11 
in dieser Position fixiert. 

Auf das AuBen-Gewinde 5 des Aufnahme-Abschnitts 3 ist eine Sechskant- 
Mutter 13 aufgeschraubt. Zwischen den Kopf 12 der Schraube 11 und der 
Mutter 13 ist auf dem Aufhahme-Abschnitt 3 eine flexible Schleifscheibe 
14, beispielsweise eine sogenannte Vlies-Ronde angeordnet, deren mittlere. 
Ausnehmung 15 etwa dem Aufhahme-Abschnitt 3 entspricht, so dafi sie 
radial zur Achse 4 weitgehend spielfrei auf dem Aufhahme-Abschnitt 3 
angeordnet ist. Zwischen der Schleifscheibe 14 und dem Kopf 12 einerseits 
und der Mutter 13 andererseits ist jeweils eine kreisringformige Unterleg- 
Scheibe 16, 17 angeordnet. 

Die Montage einer Schleifscheibe 14 auf der durch den Bolzen I, die 
Schraube 1 1, die Mutter 13 und die Unterleg-Scheiben 16, 17 gebildeten 
Spannvorrichtung 18 geht in der Weise vor sich, dafi die Schraube 1 1 aus 
dem Aufhahme-Abschnitt 3 herausgeschraubt wird und dafi die Mutter 13 
etwas in Richtung zum Spann-Abschnitt 2 verdreht wird. Dann wird gegen 
die auf dem Aufnahme-Abschnitt 3 befindliche, gegen die Mutter 13 anlie- 
gende Unterleg-Scheibe 16 eine neue Schleifscheibe 14 angelegt. Danach 
wird eine Unterleg-Scheibe 17 auf den Aufhahme-Abschnitt 3 aufgescho- 
ben und gegen die Schleifscheibe 14 angelegt. Danach wird die Schraube 
11 bis zum Anschlag ihres Kopfes 12 gegen die Stirnseite 8 in die Bohrung 
9 eingeschraubt. AnschlieBend erfolgt ein Festspannen der Schleifscheibe 
14 durch Verdrehen der Mutter 13 in Drehrichtung 6, wodurch sie in 
Richtung zur Stirnseite 8 verstellt wird. Der Austausch einer verbrauchten 
Schleifscheibe 14 gegen eine neue Schleifscheibe 14 kann also erfolgen, 
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ohne daC die Spannvorrichtung 18 aus dem Spannfutter einer Antriebsma- 
schine herausgenommen wird. Dadurch, daB die Drehrichtung 6 des Au- 
Cen-Gewindes 5 gegen der Antriebs-Drehrichtiing 7 gerichtet ist und dafi 
die Drehrichtung des Innen-Gewindes 10 grundsatzlich wiederum der An- 
5 triebs-Drehrichtung 7 entspricht, werden die Schraube 1 1 und die Mutter 
13 beim Drehantrieb der Spannvonrichtung 18 in An triebs-Drehrichtung 7 
grundsatzlich so belastet, dafi sie aufeinanderzu bewegt werden, d. h. die 
Einspannung der Schleifscheibe 14 wird nicht gelost, sondern fixiert. 



10 Durch Einsatz von Unterlegscheiben 16, .17 mit unterschiedlichem Durch- 
messer kann einerseits eine Anpassung an Schleifscheiben 14 unterschied- 
lichen Durchmessers erfolgen; andererseits kann aber auch die Einspan- 
nung und damit die Steifigkeit der Schleifscheibe 14 in Richtung der Achse 
4 beeinfluBt werden. 

15 

Anstelle einer Schleifscheibe kann eine Polierscheibe oder eine Reini- 
gungsscheibe, beispielsweise ein sogenaiintes Grob-Reinigungs-Vlies, ein- 
gesetzt werden. 



Schutzanspriiche 

1. Drehantreibbares Schleif-, Reinigungs- oder Polier-Werkzeug 

- mit einem Bolzen (1) mit einer Mittel-Langs-Achse (4), der 

- einen Spann-Abschnitt (2) zur Aufnahme in einem Spannfiitter einer 
Drehantriebsmaschine mit einer Antriebs-Drehrichtung (7), 

- einen Aufiiahme-Abschnitt (3), 

-~ auf dem Aufhahme-Abschnitt (3) ein AuBen-Gewinde (5) mit einer 
der Antriebs-Drehrichtung (7) entgegen gerichteten Drehrichtung (6) 
und 

einen an einem vom Spann-Abschnitt (2) abgewandten Ende des Auf- 
nahme-Abschnitts (3) angeordneten Kopf aufiveist, 

- mit einer auf das AuBen-Gewinde (5) aufgeschraubten Mutter (13) und 

- mit einer kreisringzylindrischen flexiblen Scheibe, die 

- konzentrisch zur Achse (4) eine Ausnehmung (15) aufweist, 

~ radial zur Achse (4) zumindest weitgehend spielfrei auf dem Aufiiah- 
me-Abschnitt (3) angeordnet ist und f 

- zwischen der Mutter (13) und dem Kopf eingespannt ist, 
dadurch gekennzeichnet, 

daD der Kopf (12) Teil einer Schraube (1 1) ist, die in eine Bohrung (9) 
eingeschraubt ist, die sich von einer vom Spann-Abschnitt (2) abge- 
wandten Stirnseite (8) des Aufnahme-Abschnitts (3) koaxial zur Achse 
(4) in letzteren hinein erstreckt 

2. Werkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, . 

daB die Scheibe uber eine Unterlegscheibe (16, 17) gegenuber der 
Mutter (13) und/oder dem Kopf (12) der Schraube (1 1) abgestiitzt ist 



3. Werkzeug nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 

daB die Scheibe mittels je einer Unterlegscheibe (16, 17) gegeniiber 
5 der Mutter (13) und gegenuber dem Kopf (L2) der Schraube (1 1) abge- 

stutzt ist. 

4. Werkzeug nach einem der Anspruche 1-3, dadurch gekennzeichnet, 
daO der Kopf (12) der Schraube (1 1) in Richtung der Achse (4) flach 

10 ausgebildet ist. 

5. Werkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeich- 
net, daD die Mutter (13) eine Mehrkant-Mutter (13) ist. 

15 6. Werkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeich- 
net, daC die Schraube (1 1) gegen den Aufhahme-Abschnitt (3) festge- 
setzt ist. 

7. Werkzeug nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
20 dafl die Schraube (11) gegen die Stimseite (8) des Aufnahme- 

Abschnitts (3) festgesetzt ist. 
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